PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO

Médulo IV - Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM
MECATRONICA

O TECNICO EM MECATRONICA é o profissional que atua no projeto, na execucéo e
na instalagdo de maquinas e equipamentos automatizados e sistemas robotizados.
Realiza manutencdo, medicfes e testes dessas maquinas, equipamentos e sistemas,
conforme especificacdes técnicas. Opera equipamentos, utiliza softwares especificos e
linguagens de programacdo adequadas. Organiza local de trabalho. Coordena,
equipes e oferece treinamento operacional. Realiza manutengdes preditiva, preventiva
e corretiva, em conformidade com as normas técnicas e higiene, seguranca, qualidade
e protecdo ao meio ambiente. Programa e opera estas maquinas observando as
normas de seguranca.

MERCADO DE TRABALHO

Industria automobilistica e metal-mecanica. Fabricantes de maquinas, componentes e
equipamentos robotizados. Laboratérios de controle de qualidade. Prestadoras de
servico.

O TECNICO EM MECATRONICA devera ter alcancado, ao concluir o curso, as
seguintes competéncias:

e aplicar normas técnicas e especificacbes de catalogos, manuais e tabelas em
projetos, em processos de fabricagdo, na instalacdo de maquinas e de
equipamentos e na manutengé&o industrial;

e avaliar as caracteristicas e propriedades dos materiais, insumos e elementos de
magquinas, correlacionando-as com seus fundamentos matematicos, fisicos e
guimicos para a aplicacdo nos processos de controle de qualidade;

e gerenciar e supervisionar sistemas de automacao;

e projetar melhorias nos sistemas convencionais de producdo, instalacdo e
manutencgédo, propondo incorporag¢ao de novas tecnologias de automacéo;

e projetar dispositivo de ferramentas, maquinas e equipamentos, utilizando técnicas
de desenho e de representacdo grafica com seus fundamentos mateméaticos e
geomeétricos;

e aplicar normas técnicas de saude e de seguranca no trabalho e propor solucbes
ergondmicas de seguranca no trabalho;

e aplicar normas técnicas no controle de qualidade no processo industrial;
e aplicar métodos de qualidade referentes aos processos, insumos e produtos;

e coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuam na instalacdo, na producéao
e na manutencao, aplicando métodos e técnicas de gestdo administrativa e de
pessoas;

e aplicar técnicas de gestdo ambiental.



Além das competéncias gerais referidas, o TECNICO EM MECATRONICA devera ter
condicOes de:

e testar o funcionamento dos sistemas integrados de processos produtivos, de acordo
com os padrdes estabelecidos, identificando defeitos e propondo solucdes;

e programar e operar maquinas operatrizes automatizadas;

e acompanhar o desenvolvimento do projeto de sistemas de automacéao industrial;
e participar e/ ou coordenar equipes de trabalho;

e programar controle de automacgéao de sistemas;

e realizar manutencao de sistemas de automacéao;

e participar da elaboracdo da documentacao técnica de sistemas de automacao.

ATRIBUICOES
e Adequar sistemas convencionais a tecnologias atuais de automacéao.

e Correlacionar técnicas de manutencao de sistemas automatizados.

e Diagnosticar defeitos e falhas nos sistemas.

e Efetuar programacéo de sistemas produtivos automatizados, bem como operé-los.
e Acompanhar desenvolvimento de sistemas produtivos automatizados.

e Identificar caracteristicas de operacao e controle de processos industriais.

e Analisar processo e produto para automacao.

e Verificar caracteristicas técnicas de sistemas de automacao.

AREA DE ATIVIDADES N
A - ELABORAR PROJETOS SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Analisar processo e produto para automacéao.

» ldentificar alternativas para automatizar processo e produto.

» Definir fluxo do processo para automatiza-lo.

» Propor solu¢des de pequeno porte para automatizacao de processo e produto.

» Especificar materiais e componentes para automatiza¢ao do processo e produto.

» Integrar sensores e atuadores em projetos de automatizacdo de processo e
produto.

» Acompanhar cronograma de implantacdo do sistema de automatizacdo do processo
e produto.

» Projetar a integracao de sistemas automatizados.

» Projetar a otimizacdo dos sistemas de automacéo ja instalados.

B - ANALISAR TECNICAMENTE A AQUISIC}AO DE COMPONENTES,

EQUIPAMENTOS E SISTEMAS DE AUTOMACADO.
» Verificar caracteristicas técnicas de sistemas de automacdo com base na
documentacéo técnica.



» Selecionar sensores e atuadores para automacao industrial com base em requisitos
de precisao, repetitibilidade, custo entre outros.

» Elaborar parecer técnico sobre maquinas e equipamentos analisados.

» Selecionar fornecedores de maquinas e equipamentos.

C - COORDENAR EQUIPES DE TRABALHO

» ldentificar as competéncias técnicas e pessoais dos integrantes da equipe.

» Formar equipe multidisciplinar para andlise de maquinas e equipamentos para
automacao.

» Reunir-se com a equipe de trabalho.

» Atribuir responsabilidade aos integrantes da equipe.

» Estabelecer metas aos integrantes da equipe.

» Monitorar a execucao de tarefas.

» Dar suporte técnico aos integrantes da equipe.

» Promover a integracao entre setores da empresa envolvidos no projeto.

D - PROGRAMAR CONTROLE DE AUTOMACAO DE SISTEMAS

» Programar sequéncia de acionamentos e controles via CLP e microprocessados.

» Programar posicionamento de maquinas e equipamentos via CNC.

» Programar posicionamento, operacéo e integracdo de rob6s em processos.

» Programar parametros para acionamentos de poténcia.

» Integrar equipamentos de automacao, utilizando redes industriais.

» Integrar sistemas de automacéao atraves de recursos avangados (supervisorios,
CAM, CAD).

E - INSTALAR SISTEMAS DE AUTOMAC}AO

» ldentificar alternativas para solucionar problemas relativos ao projeto durante a
instalagéo.

» Treinar usuarios ha manutencao e operacao de sistemas automatizados.

» Fazer correcdes e ajustes conforme resultados dos testes.

» Testar operacdo do sistema de automacdo sem matéria-prima.

F - REALIZAR MANUTENCAO DE SISTEMAS DE AUTOMACAO
» Auvaliar gréficos de tendéncias e relatérios de manutencéo.

» Planejar manutencao preventiva e preditiva.

» Realizar manutencao preventiva de sistemas de automacao.

» Realizar manutencao corretiva de sistemas de automacao.

» Analisar falhas de sistemas de automacgao.

» Avaliar eficacia da solucao implementada.

G - PARTICIPAR DA ELABORACAO DA DOCUMENTACAO TECNICA DE
SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Elaborar documentacéo do projeto de sistemas de automacao.

» Elaborar relatorio de aceitagdo de equipamentos.

» Documentar plano de acdo de manutencao preventiva e preditiva de sistemas de
automagcao.

H - DEMONSTRAR COMPETENCIAS PESSOAIS
> Demonstrar visao sistémica.



Atuar em equipe.

Agir com empatia.

Comunicar-se.

Obedecer normas.

Possuir iniciativa.

Ser dinamico.

Ser disciplinado.

Agir com ética.

Ser solidario.

Possuir visdo gerencial de sua carreira.
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PERFIL PROFISSIONAL DAS QUALIFICACOES

MODULOAI - Qualificacdo Técnica de Nivel Médio de AUXILIAR TECNICO DE
MECATRONICA

O AUXILIAR TECNICO DE MECATRONICA é o profissional que atua na éarea
industrial, auxiliando na instalacdo de sistemas produtivos automatizados; avaliando
caracteristicas e propriedades materiais, conhecendo métodos de utilizacdo de
instrumentos; interpretando croqui e desenhos, assim como lendo e interpretando
catalogos, manuais e tabelas de aplicacdo industrial.

ATRIBUICOES
e Auxiliar nos processos produtivos de manufatura mecanica.
e Identificar componentes e atuadores hidraulicos e pneumaticos.

e I|dentificar materiais e componentes e suas caracteristicas, utilizados em
automacao.

e Efetuar controle dimensional de pecas.
¢ |dentificar e medir grandezas elétricas.
e Ler e interpretar desenhos e representacdes gréficas.

e Utilizar recursos basicos de informéatica na redacdo de correspondéncia e
comunicacao.

e Agir com iniciativa e atuar em equipe.

e Atuar com responsabilidade, seguranca e ética ambiental.

AREA DE ATIVIDADES

A - PROJETAR SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Propor solu¢des ergondmicas de seguranca do trabalho e de preservacdo do meio
ambiente.

» Identificar dispositivos e materiais para instalagfes elétricas.

» ldentificar materiais em sistemas mecanicos.

» ldentificar componentes para automacgao industrial.

B - REALIZAR MANUTENQAO DE SISTEMAS DE AUTOMAC}AO
» Estabelecer as condi¢cfes de higiene e seguranca para a realizacdo da manutencao.



» Auxiliar na manutencao corretiva basica de sistemas de automacao.

C - PARTICIPAR DA ELABORAQAO DA DOCUMENTAC}AO TECNICA DE

SISTEMAS

» Auxiliar na de projetos de sistemas de automacéao.

» Identificar por meio de croqui melhorias implementadas nos sistemas de
automagcao.

» Relatar resultados de ensaios e experimentos de sistemas mecatrénicos.

D - INSTALAR SISTEMAS DE AUTOMACAO.
» Auxiliar na montagem de componentes mecéanicos, hidraulicos e pneumaticos em
sistemas de automacao.

E - DEMONSTRAR COMPETENCIAS PESSOAIS
» Atuar em equipe.

» Manter-se atualizado tecnologicamente.

» Atuar com empatia.

» Agir com ética.

» Comunicar-se.

» Dar provas de dinamismo.

» Agir com iniciativa.

» Demonstrar autodisciplina.

» Ultilizar equipamentos de protecéo.

MODULOAII - Qualificacdo Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO DE
MECATRONICA

O ASSISTENTE TECNICO DE MECATRONICA é o profissional que atua na area
industrial, assistindo técnicos e engenheiros no projeto, instalacdo e manutencédo de
sistemas produtivos automatizados; identificando e aplicando caracteristicas e
propriedades de materiais; elaborando croqui e desenhos, assim como lendo e
interpretando catalogos, manuais e tabelas de aplicacéo industrial.

ATRIBUICOES

e Assistir nos processos produtivos de manufatura mecanica.

e Empregar aplicativos para desenho informatizado.

¢ |dentificar componentes e atuadores eletrohidraulicos e eletropneumaticos.
¢ |dentificar esforcos e movimentos em sistemas mecatrénicos.

e Identificar componentes de automacdo elétricos, bem como identificar suas
caracteristicas basicas.

e Interpretar catalogos e manuais técnicos.

AREA DE ATIVIDADES

A - PROJETAR SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Dimensionar dispositivos e materiais para instalacfes elétricas.
> Selecionar materiais para sistemas mecanicos.



B - REALIZAR MANUTENCAO DE SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Assistir manutencao corretiva basica de sistemas mecéanicos em automacao.

» Assistir medidas e testes de grandezas elétricas para identificacdo de necessidades
de manutencao de sistemas de automacéo;

C - PARTICIPAR DA ELABORAQAO DA DOCUMENTAC}AO TECNICA DE

SISTEMAS

» Assistir técnicamente na documentacao de projetos de sistemas de automacao,
executando desenhos mecéanicos e diagramas elétricos, pneumaticos e hidraulicos.

> Interpretar resultados de medidas e testes de grandezas elétricas.

D - ANALISAR TECNICAMENTE A AQUISIQAO DE COMPONENTES,

EQUIPAMENTOS E SISTEMAS DE AUTOMACADO.

» Avaliar disponibilidade de pecas de reposicdo de componentes hidraulicos,
pneumaticos e eletroeletrénicos.

E - INSTALAR SISTEMAS DE AUTOMACAO.
» Montar componentes eletroeletronicos e mecanicos em sistemas de automagao.

F - DEMONSTRAR COMPETENCIAS PESSOAIS

» Atuar em equipe.

» Manter-se atualizado tecnologicamente.

» Atuar com empatia.

» Agir com ética.

» Comunicar-se.

» Dar provas de dinamismo.

» Agir com iniciativa.

» Demonstrar autodisciplina.

» Utilizar equipamentos de protecéo.

MODULO Il - Qualificacdo Técnica de Nivel Médio de INSTALADOR E

REPARADOR DE SISTEMAS MECATRONICOS

O INSTALADOR E REPARADOR DE SISTEMAS MECATRONICOS é o profissional
que atua na instalacdo e manutencdo de sistemas mecatronicos em processos de
manufatura, analisando técnicamente a implantacédo, bem como propondo melhorias ao
projeto.

ATRIBUICOES

e Assistir programacao e operacdo de maquinas e ferramentas.

e Aplicar técnicas de pesquisas qualitativas e quantitativas.

e Empregar aplicativos para desenho e programacdo de maquinas e controladores.

e Especificar elementos que compdem projetos.



e Realizar e interpretar ensaios de circuitos elétricos, eletroeletrénicos, hidraulicos e
pneumaticos.

e Aplicar técnicas de manutencéo.
e Realizar e interpretar ensaios e testes de materiais.

e Organizar materiais e recursos para instalar sistemas de automatizacdo de
processos e produtos.

e Acompanhar teste de producéo do sistema de automac&o em processo.
¢ |dentificar esforcos e movimentos em sistemas mecanicos.

e Projetar sistemas mecatronicos de baixa complexidade.

AREA DE ATIVIDADES

A — PROJETAR SISTEMAS DE AUTOMAC}AO

» Projetar acionamentos para maquinas e equipamentos.
» Especificar e dimensionar elementos de maquinas.

» Calcular resisténcia de materiais mecanicos

» Elaborar circuitos elétricos conforme a logica requerido.

B - ANALISAR TECNICAMENTE A AQUISI(;AO DE COMPONENTES,

EQUIPAMENTOS E SISTEMAS DE AUTOMAQAO

» Auxiliar na selecéo de fornecedores de maquinas e equipamentos.

» Acompanhar teste de funcionamento de maquinas e equipamentos para emissao de
parecer técnico.

» Avaliar disponibilidade das pecas de reposigao.

» Analise técnica de recebimento dos materiais (inspec¢éo)

C - INSTALAR SISTEMAS DE AUTOMACAO

» Interpretar documentagao do projeto.

» Organizar materiais e recursos para instalar sistemas de automatizacao de
processos e produtos.

» ldentificar alternativas para solucionar problemas basicos relativos ao projeto
durante a instalagéo.

» Montar componentes eletroeletronicos em sistemas de automacao.

» Montar componentes mecanicos em sistemas de automacao.

» Acompanhar teste de producao do sistema de automacao em processo.

>

D — REPARACAO DE SISTEMAS MECATRONICOS

» Propor solu¢des para reparo de instalagfes elétricas e dispositivos eletrénicos.

» Reparo de componentes mecanicos, eletropneumaticos e eletro-hidraulicos.



4.1 Competéncias, Habilidades e Bases Tecnoldgicas por Temas

MC')DULOAI - Qualificacdo Técnica de Nivel Médio de AUXILIAR TECNICO DE
MECATRONICA

l. 1 - DESENHO TECNICO

Funcéo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

Interpretar croqui,
desenhos e representagdes
gréficas.

Interpretar e  elaborar
croqui, desenhos
mecatrénicos e

representacdes graficas.

Interpretar normas
técnicas, catalogos,
manuais de pecas e
maquinas, layout,
diagramas, esquemas e
croquis.

Selecionar e correlacionar
as técnicas de desenho e
de representacdo gréafica
com seus fundamentos
matematicos e
geométricos.

1. Aplicar normas técnicas de

desenho na elaboracdo de
projetos.

2. Utilizar escalas, vistas,
cortes, detalhes,
simbologias, esquemas e

croquis.

3. Elaborar desenhos
mecanicos.
4. Elaborar desenhos de

sistemas mecatronicos.

5. Usar material especifico

para desenhos.

Caligrafia técnica
Tipos de linhas
Perspectivas
Projecfes ortogonais
Escalas

Cotagem

Cortes
Desenhos de
conjuntos.

9. Normas ABNT.

10. Introducéo de
desenho no
computador.

©ON O Ok wN R

00
Cargg Tebrica
Horaria 00

40
50

Préatica Total

40 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




l. 2 - MEDICAO E CONTROLE

Funcio:

Programacéo e Controle da Producéo

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Identificar e avaliar | 1. Ler e interpretar escalas | 1. Vocabulario técnico
métodos de utilizacdo de de medidas (VIM e SI).
instrumentos de medigdo e | 2. Manusear instrumentos de | 2. Leitura de escalas.
interpretacdo de leituras. medicao. 3. Instrumentos de medicéo,
2. Ler, interpretar e analisar | 3. Elaborar metodologia de paquimetro, micrémetro,
resultados de instrumentos controle geométrico e relogio comparador,
de medicao. dimensional do processo. goniémetro, blocos
3. Interpretar normas | 4. Especificar e utilizar padrdes, régua e mesa
técnicas  aplicadas a equipamentos de controle. seno.
metrologia mecanica. 5. Aplicar as normas | 4. Calibradores e
4. Avaliar metodologias de técnicas  relativas a verificadores.
controle de qualidade metrologia. 5. Projetor de perfil.
dimensional e geométrica 6. Rugosidade.
do processo produtivo. 7. Principios de
5. [Interpretar manuais, Tolerdncia geométrica
catalogos e tabelas. e dimensional.
8. Nocgoes de calibracéo
de instrumentos.
9. Cuidado no
armazenamento e
manuseio dos
instrumentos.
Hci)arré\gr?a Tedrica % Préatica 0 Total 00 horas-aula D%?ra:]%ge
00 50 50 horas-aula




l.3- TECNOLOGIA DE MANUFATURA I

Funcéo: Operacdo do Processo e Gestdo da Qualidade

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
Avaliar tipos e| 1. Prover materiais, | 1. Normas técnicas e Higiene
caracteristicas de acessorios e | € Seguranca no Trabalho
maquinas e equipamentos; (EPI'S)
equipamentos utilizados .
em instalagBes | 2. Utilizar equipamentos de | 2 INtrodugdo aos processos
industriais: sequranca; industriais ( tipos , descricado

Identificar e interpretar
processos produtivos;

Interpretar normas
técnicas, padrbes e
legislagéo pertinentes;

Identificar caracteristicas
de operacéo e controle de
processos industriais;

Selecionar 0s processos

4. Aplicar

3. Ler e interpretar desenho;

legislacdo e
normas de saude e
seguranca do trabalho.

5. Identificar o0s processos

de fabricagéo.

6. Identificar as aplicagdes
das maquinas operatrizes.

e aplicacéo): fundicao,
laminacdo, trefilacéo,
extrusdo e forjamento.

3. Ferramentas manuais.

4. Maquinas ferramentas:

- Tipos: Torno, furadeira,
fresadora.

-Caracteristicas funcionais.
-Especificacdes.
-Aplicacbes.

5.Ferramentas de corte:
material, &ngulos,

de fabricagdes | 7. Selecionar as maquinas, | especificagoes.
adequados. dispositivos, acessorios e
ferramentas de acordo | 6. Calculos de usinagem.
com planejamento do
Processo. 7. Processos de usinagem.
Hci)arré\gr?a Tedrica 0 Prética % Total 00 horas-aula D%?ra:]%ge
50 00 50 horas-aula




l.4 - PRINCIPIOS DE ELETRONICA

Funcéo: Planejamento e Instalagdes

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Identificar a simbologia e
funcdo das portas légicas
bésicas, Identificar oS
principais sistemas de
cédigos binarios.

2. Avaliar  componentes
utilizados em projetos de
circuitos ldgicos.

3. Avaliar circuitos
combinacionais aplicados em
sistemas digitais.

4. Projetar circuitos légicos
combinacionais.

analisar
l6gicos

5. ldentificar e
circuitos
combinacionais.

6. Analisar catalogos técnicos
de componentes digitais,
Identificar circuitos
combinacionais, Interpretar e
avaliar ensaios e testes
de circuitos,codificadores e
decodificadores

7. Relacionar as grandezas
elétricas, fisica e
matematicas.

8. Identificar os componentes
e os elementos basicos dos
circuitos.

9. Selecionar adequadamente
as grandezas e escalas dos
instrumentos de medicéo.

9.1. Demonstrar organizacao,
asseio e responsabilidade.

10. Relacionar os conceitos
fundamentais (teoria) com a
prética.

1. Realizar
circuitos
combinacionais.

montagens de
digitais

2. Elaborar tabelas de
resposta légica de circuitos
combinacionais.

3. Elaborar expressdes
matematicas de  circuitos
I6gicos combinacionais.

métodos de
de circuitos

4.  Aplicar
simplificacao
combinacionais.

5. Aplicar técnicas para
montar circuitos codificadores
e decodificadores.

6. Aplicar técnicas de analise
para circuitos sequenciais
basicos.

7. Executar céalculos com
grandezas elétricas.

7.1 Manusear a calculadora
cientifica.

8. Executar céalculos basicos
dos conceitos fundamentais
de elétrica, aplicagcéo das leis
de Ohm

9. Utilizar instrumentos e
eguipamentos de medicéo e
teste.

9.1 Efetuar ensaios,
respeitando as caracteristicas
e limitacBes técnicas de
componentes e circuitos
elétricos basicos.

9.2 Aplicar metodologia de
correta utilizacédo de
eguipamentos e instrumentos
de medicao.

9.3. Adotar uma postura
adequada ao ambiente
laboratorial.

1. Sistemas de numeracéo:
binario e hexadecimal

2. Portas légicas

3. Levantamento de tabelas
verdade de circuitos logicos
combinacionais

4, Levantamento de
expressoes matematicas
l6gicas de circuitos
combinacionais

5. Simplificacdo de circuitos

combinacionais por Veitch-
Karnaugh

6.Codificadores e
decodificadores (circuitos
integrados)

7- Conceitos Matematicos:
Poténcia de Dez (definicédo e
operacdes);
Funcdes de 1° grau
(equacdes e gréficos);
Prefixos numéricos
(nomenclatura e conversoes)

8- Conceitos Fundamentais
de Eletricidade:

Carga elétrica; processos
de eletrizacdo; condutores e
isolantes; forca elétrica;
campo elétrico; potencial
elétrico; tenséo. Corrente
elétrica; efeitos ocasionados
pela passagem da corrente
elétrica

Resisténcia Elétrica.
Poténcia elétrica e energia
elétrica
8.1- Circuitos Basicos em
Corrente Continua:.
Elementos de um circuito:
ramo, né e malha
8.2- 12 e 22 Lei de Ohm.
Resistores 6hmicos e nao




10. Interpretar esquemas e
montar circuitos elétricos
béasicos.

10.1 Realizar montagem de
circuitos elétricos basicos.
10.2Efetuar ensaios,
respeitando as caracteristicas
e limitagcdes técnicas de
componentes e circuitos
elétricos basicos.

6hmicos, fixos e variaveis.
Especificacbes de resistores
(codigo de cores e poténcia).
Parametros de um gerador ou
fonte de tenséo

9- Multimetro Analégico e
Digital: medicbes das
principais grandezas elétricas
(tenséo, corrente, resisténcia)
9.1 Regras de seguranga,
limpeza e organizagéo dentro
do ambiente laboratorial.

10, Leis de Kirchhoff : 12 Lei
de Kirchhoff (ou lei dos nés),
22 Lei de Kirchhoff (ou lei das
malhas)
10.1 Associacao de
Resistores: Série, Paralela e
Mista
10.2- Métodos de
analise/resolucao de circuitos
em DC:

Conceito de resistor
equivalente, aplicacdo das
Leis de Kirchhoff

Carga
Horéria

Tebrica

00

00

100
100

Préatica Total

100 horas-aula Divisdo de

100 horas-aula Turmas




1.5 - TECNOLOGIA DOS MATERIAIS MECANICOS |

Funcdo: Programacéo e Controle da Producéo

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
Identificar caracteristicas e | 1. Especificar caracteristicas |1. Materiais: propriedades
propriedades de materiais e propriedades dos mecénicas e fisico-
mecanicos. materiais mecanicos. quimicas.

Selecionar os materiais 2. ldentificar materiais a 2. Acos e ferro fundido :
adequados para 0s serem usados em projetos processos de obtencdo e
componentes de cada mecatronicos. tipos.
projetos mecatronicos. 3. Elaborar especificacbes 3. Diagrama Ferro-Carbono.
Interpretar normas dos materiais conforme as |4. Caracteristicas, aplicacdo e
técnicas referentes a normas técnicas. classificacdo conforme
materiais de aplicacéo normas ABNT, SAE, DIN.
mecéanica. 5. Materiais ndo ferrosos,
polimeros( plasticos,
borrachas), ceramicos,
compositos sintetizados.
Hci)arrégr?a Tedrica 0 Préatica % Total 00 horas-aula
50 00 50 horas-aula




. 6 - AUTOMAGCAO MECATRONICA | (HIDRAULICA E PNEUMATICA)

Funcédo: Estudos e Projetos de Sistemas Industriais

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1-Analisar circuitos bésicos
pneumaticos e hidraulicos.
2- Distinguir propriedades e
caracteristicas de sistemas
hidraulicos e pneumaticos.
3- Projetar sistema de ar

comprimido simples,
selecionando os equipamentos
em funcéo de suas
necessidades.

4- Projetar sistemas
hidraulicos,  dimensionando

Seus componentes.

5- Analisar e avaliar a
dindmica dos componentes
em circuitos hidraulicos e
pneumaticos.

6- Avaliar e selecionar
componentes e instrumentos
de medicdo adequados aos
circuitos hidraulicos e
pneumaticos.

7- Interpretar diagramas e
simbologias de  circuitos
hidraulicos e pneumaticos

1- Distinguir meios de producéo,
distribuicdo e preparacdo para ar
comprimido e fluido hidraulico.

2- Elaborar diagramas de
circuitos pneumaticos e
hidraulicos.

3- Interpretar leituras de
instrumentos e equipamentos de
medidas de pressdo em sistemas
hidraulicos e pneumaticos.

4 — Montar sistemas hidraulicos
e pneumaticos

4. Bombas e

1. Mecanica de  fluidos:
compressibilidade,
viscosidade, vazdo,
compressao.

2. Ar comprimido: producéo e
distribuicéo

3. Fluidos hidraulicos:

preparacdo e distribuicdo
reservatorios
hidraulicos

5. Simbologia utilizada em
sistemas  hidraulicos e
pneumaticos; normas de
padronizacao.

6. Componentes hidraulicos e
pneumaticos:

compressores, bombas,
atuadores, unidade de
conservacgao, elementos
I6gicos.

7. Montagem e simulacdo de
sistemas  hidraulicos e
pneumaticos.

00
Carga Tedrica

Horaria 00

40
50

Préatica Total

40 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




I. 7- INSTALACOES E COMANDOS ELETRICOS

Funcdo : Instalacbes de Energia Elétrica e Redes de Comunicacao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1- Analisar condicdes 1- Aplicar normas | 1-Corrente alternada
técnicas, econdmicas e técnicas, padrBes e monofasica: freqiéncia e
ambientais. legislacdo. impedancia; tensdo e corrente
2- Atuar na concepgdo de 2- Especificar e elétrica; poténcias
projetos de instalagdo de relacionar  materiais | 2- NogOes Gerais em InstalagOes
méaquinas e comandos elétricos. elétricas: conceito; principais
elétricos. 3- Executar ligacbes e simbologias utilizadas;
3- Avaliar as caracteristicas interligacoes do diagramas multifilar e
de materiais e sistema elétrico. unifilares; condutores
componentes utilizados 4- Efetuar os célculos de elétricos; ampacidade e queda
em instalacGes elétricas poténcias elétricas. de tensdo;  coordenagdo
industriais. 5- Definir fatores de condutora x protecdo; fatores
4- Interpretar catélogos, demanda em funcéo de demanda;
manuais e  tabelas das necessidades do dimensionamento e
técnicas de instalagdo de projeto. manutencdo de circuitos de
maquinas e comandos 6- Dimensionar iluminacdo e de forca motriz;
elétricos. condutores e qguadros de distribuicdo e
5- Interpretar projetos e eletrodutos. comandos; protecdo contra
leiautes de instalacdo de 7- Dimensionar 0S sobrecargas e curtos-
méaquinas e comandos dispositivos de circuitos; métodos de
elétricos. protecao. instalacdo de condutores;
6- Acompanhar testes de 8- Reconhecer as causas normas e padrdes; principais
funcionamento de do baixo fator de falhas e  defeitos de
maquinas e poténcia. instalacdes industriais
equipamentos. 9- Identificar as | 3-Reles:
7- Diagnosticar falhas e principais simbologias tipos:magnéticos,térmicos
defeitos em instalagGes e de instalacdes e eletronicos,
equipamentos. elétricas. caracteristicas de
8- Interpretar _ croq~w, 10- Ut|||zar_ instrumentos funcionamento, funcéo dos
esquemas de instalacdes e equipamentos de |65 Drotecs trol
industriais. medicgdo e testes. reles.protecao,controie €
11- Utilizar os sistemas de sinalizacao
aterramento 4-Contator: conceito, partes
principais, tipos de contator,
vida util, corrente  de
operacdo, sub-tenséo
5- Disjuntores: conceito,
corrente e tensGes nominais,
ruptura, relés para comando
dos disjuntores
6- Fator de poténcia: conceito,
causas e correcdo
horas-aul ieA
Hci)?ré\gr?a Tedrica % Préatica 0 Total 00 horas-aula D%?r?]%ge
00 50 50 horas-aula




|.8 APLICATIVOS INFORMATIZADOS EM MECATRONICA

Funcéo: Uso e Gestdo de Computadores e Sistemas Operacionais

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Utilizar recursos de 1. Utilizacdo do sistema
1. Avaliar recursos de informatica. operacional .
informatica e suas aplicaces. -
. 2. Utilizar software 2. Processador de Textos:
2. Elaborar relatdrios, especifico. o digitacdo e formatacéo

utilizando a linguagem de
processamento de textos e
planilhas.

3. Redigir correspondéncia
técnica.

4. Identificar metodologias de
pesquisa na Internet.

3. Elaborar textos técnicos,
comerciais, planilhas,
formularios e apresentacGes
relacionados a area de atuacdo
do técnico em Mecatronica.

4. Aplicar e expedir
correspondéncias por meios
informatizados.

5. Utilizar os recursos da
Internet para pesquisa.

e Relatorios
Mecatrénicos

3. Planilhas eletrénicas:
e formulérios;
e graficos;
e funcdes
e Memoriais de calculos
Mecatrdnicos

4. Recursos de apresentacao
Audiovisual.

5. Procedimentos de
pesquisa na Internet.
Correspondéncia eletrbnica.

6. Sistemas de ERP
(Enterprise Resource
Production — JDE, SAP, etc)

00
Car}gg Tebrica
Horaria 00

40
50

Pratica Total

40 horas-aula Divisdo de

Turmas

50 horas-aula




.9 SEGURANCA AMBIENTAL E DO TRABALHO

Funcéo: Protegdo e Prevencdao

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1- Interpretar legislacdo e as | 1- Aplicar as legislagbes | 1- Saude e seguranga no
normas técnicas referentes | brasileira NBR e NR's | trabalho

ao processo, ao produto de

salide, seguranca no
trabalho, qualidade e
ambientais.

2- lIdentificar as principais
causas de acidentes de
trabalho e métodos de
prevengao.

3- Identificar e explicar os
principais conceitos e
métodos relativos a protecéo
e prevengdo contra incéndios.
4- Identificar os efeitos de
ruidos ambientais.

5- Selecionar e enunciar os
usos dos E.P.l.’'s e EPC’s.

6- Identificar causas e
prevencdo de fadiga no
trabalho.

7- Realizar estudos de
impacto ambiental na

empresa e aplicar as boas
praticas ambientais.

pertinentes.

2- Conhecer as aplicacdes e
utilizar os EPI e EPC.

3- Aplicar as normas técnicas
de protecdo ao ambiente de
trabalho.

4-Conhecer  procedimentos
de seguranca e roteiros de
execucao.

5- Executar procedimentos de
prevencédo de acidentes.
6-Identificar e  enumerar
aplicacbes de cores na
seguranca do trabalho.

7- ldentificagdo de Perigos e
Avaliacdo de Riscos.

8- Elaborar procedimentos de
descartes de residuos
industriais de acordo com as
normas.

9- Utilizar as boas praticas
ambientais.

10- Interpretar requisitos das
normas.

2- Métodos de prevencao
contra acidentes no trabalho
3-Mapas de Risco
4- Riscos ambientais com
agentes fisicos, quimicos e
bioldgicos.
5- Ergonomia
6- Prevencao e protecao
contra incéndios
7- Equipamentos de protecdo
8- CIPA
9- NR’s
10- OHSAS 18001:2007.
11- Gerenciamento de projeto
Ambiental voltado para
empresas
¢ Producao mais limpa
¢ Uso racional da 4gua

e Tratamento de
efluentes

¢ Classificagéo de
residuos

e Estudo de Impactos
Ambientais

12- NBR I1SO 14001:2004

40
Carga Tedrica

Horéaria 50

00
00

Pratica Total

40 horas-aula

50 horas-aula




MODULO Il - Qualificagdo Técnica de Nivel Médio de ASSISTENTE TECNICO DE

MECATRONICA

II.1 DESENHO ASSISTIDO POR COMPUTADOR I

Funcéo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1-Avaliar as técnicas de
elaboracgéo do desenho.

2- Selecionar o0 software
adequado para elaboragdo do
desenho

3- Definir o uso das areas
configuradas na area de
trabalho e area de impressao.
4- Definir os comandos para
execucdo dos desenhos em
duas dimensdes

5- Avaliar a area de trabalho
para execucdo do desenho.

6- Representar desenhos e
projetos, utilizando softwares
dedicados.

1- Elaborar os desenhos em
duas dimensbes (2D), com o
auxilio do computador.

2- Utilizar os comandos para
criagdo da area de trabalho,

visualizagéo, modificacéo,
dimensionamento e criagédo de
objetos.

3- Confeccionar figuras em
perspectiva isométrica.

4- Definir o desenho para
impressao..

5- Modificar desenhos
executados em 2D e 3D.

6- Elaborar o desenho com
precisao e rapidez.

1- Introducéo ao editor grafico
2- Barras de ferramentas,
regido de comandos, area
gréfica, coordenadas
absolutas, relativas e polares.

3- Area de trabalho: limites,
pontos notaveis e grade de
tela.

4- Comandos de visualizagao.
5- Criacdo de objetos: linha,
circulo, poligono, arcos,
retangulos.

6- Comandos de modificacéo
de objetos (layers — linhas e

cores), escalas, unidades,
textos, etc.
7-Dimensionamentos:
lineares, alinhados, radiais,

angulares, etc.

8- Perspectivas isométricas

9- Uso da érea de trabalho e
finalizacdo.

10- Nocgdes de desenhos em
trés dimensdes

00
Carga Tedrica

Horéaria 00

60
50

Pratica Total

60 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




II.2 TECNOLOGIA DE MANUFATURA I

Funcéo: Operacdo do Processo e Gestdo da Qualidade

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
Identificar, avaliar e |1. Aplicar métodos mais | 1-Processos de Usinagem com
interpretar processos apropriados de producdo; | maquinas operatrizes: torno,
produtivos; 2. Aplicar normas técnicas, | fresadora, furadeira,
Interpretar normas padroes e  legislacdo | retificadora.
técnicas, padroes e pertinentes; 2- Boas préticas de utilizacdo
legislacdo pertinentes; 3. Executar croquis e | das maquinas.

Correlacionar técnicas de esquemas; 3-Desenvolvimento dos

desenho e de |4. Manusear equipamentos, | processos de usinagem.

representacdo gréafica com instrumentos, maquinas e | 4- Ferramentas e parametros

seus fundamentos ferramentas; de corte.

matematicos e |5. Controlar 0 processo | 5- Ferramentas de Metal

geométricos; produtivo; Duro: aplicac@es e selecéo.

Interpretar desenhos, |6. Controlar a dimensdo das | 6- Elaboracdo de pecas

representacbes graficas e pecas. aplicando os recursos das

projetos; 7. Utilizar equipamentos de | maquinas operatrizes.

Interpretar ~ croquis e seguranca; 6. Noc0es de ajustagem.

desenhos; 8. Efetuar célculos e elaborar | 7. Elaboracdo  de  peca

Interpretar legislacdo e relatorios técnicos; didatica.

normas técnicas referentes |9. Recuperar componentes ou | 8- Nogdes de soldagem:

a manutencdo, a salde e equipamentos; Solda eletrica, TIG, MIG,

seguranca no trabalho; 10. Relacionar magquinas e | MAG e Oxiacetilénica

Correlacionar equipamentos;

propriedades e [11. Regular, aferir, inicializar

caracteristicas de e operar maquinas e

maquinas, instrumentos e equipamento;

equipamentos com suas |12. Realizar levantamentos

aplicacoes; técnicos.

Especificar sistemas de |13. Aplicar técnicas de

medicdo e controle de melhorias da produgéo.

varidveis de processos |14. Especificar e selecionar

industriais. ferramentas de metal duro.

Selecionar o processo de |15. Manusear 0s equipamentos

soldagem adequado. de soldagem.

H%arrégr?a Tedrica % Prética 0 Total 00 horas-aula D%?;%ge
00 50 50 horas-aula




11.3- ELETRONICA ANALOGICA

Funcéo : Planejamento e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar catélogos,
manuais e tabelas referentes
a andlise de circuitos.

2. Interpretar circuitos
resistivos, indutivos e
capacitivos aplicados em
corrente alternada.

3. Definir métodos de andalise
de circuitos em C.A.

4..|dentificar dispositivos
semicondutores

5. Analisar o funcionamento
de circuitos retificadores.

6.Reconhecer circuitos
reguladores de tensao

7.Analisar o funcionamento
de circuitos com transistores

8. Usar circuitos
transistorizados em projetos

1.1 Interpretar e aplicar
informag6es em manuais e
datasheets de componentes
eletrénicos.

2.1 Identificar circuitos
passivos, bem como entender
sua dindmica de
funcionamento no contexto do
projeto.

2.2. ldentificar aplicagbes em
projetos onde possam ser
aplicados circuitos passivos.

3.1 Empregar métodos de
analise de circuitos em CA.

4. Realizar experimentos na
area de eletrbnica.

5. Testar e manusear
componentes eletrénicos.

6.Utilizar instrumentos e
equipamentos de medicéo,
testes e ensaios.

7.Aplicar normas técnicas e
especificagbes de
fabricantes de componentes
semicondutores

8..Montar componentes
semicondutores em circuitos
com diodos, transistores e
em circuitos integrados..

1.1 Caracteristicas de
componentes capacitivos,
indutivos e resistivo.

2.1 Funcionamento de Filtros
Passivos:

e RC

e RL
2.2 Aplicacdes de Filtros
Passivos.

3.1 Caracteristicas de Filtros
passivos RLC:

e Obtencéo da
frequéncia de
ressonancia.

¢ Atenuacado imposta
pelo circuito.

e Defasagem imposta
pelo circuito.

4.Dispositivos

semicondutores: diodos,
retificadores, zener
5.Circuitos com diodos:

retificador sem e com filtro
capacitivo

6. Reguladores de tenséao

7. Caracteristicas de
transistores

8. Circuitos com transistores
como chave

60
Carga Tedrica

Horaria 50

40
50

Préatica Total

100 horas-aula Divisdo de

100 horas-aula Turmas




I.4 — RESISTENCIA DOS MATERIAIS

Fun: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
Interpretar  equacBes e | l.ldentificar forgas atuantes Soma e decomposicio de
utilizar  métodos  para | em estruturas mecanicas. vetores

analise de esforcos em
estruturas.
Avaliar os esforcos que

atuam nos  sistemas
mecatrébnicos e  suas
reacoes.

Definir 0s movimentos
dos componentes
mecatrénicos em funcéo
dos esforcos aplicados
sobre eles.

Ler e interpretar catalogos,
manuais e tabelas de
materiais e componentes
mecanicos.

Analisar  unidades de
medidas de forca (analise
dimensional).

Analisar elementos
componentes do projeto
mecatronico.

2. Calcular resultantes de
forca em vigas mecanicas
e similares.

3. Calcular  deslocamentos
dos componentes das
maquinas e equipamentos.

4. Aplicar unidades de
medidas de forca em
estruturas mecanicas.

5.Utilizar tabelas de
fabricantes de materiais e
componentes mecanicos e
componentes mecanicos.

Tipos de esforgcos que
atuam  nos  sistemas
mecatronicos:
identificacdo e analise

Sistemas em equilibrio
estatico

Figuras planas e
determinacéo do centro de
gravidade

Elementos normalizados.
(rebites, pinos, porca,

parafusos, etc.)
Elementos de apoio.(
mancais de deslizamento,
rolamentos, molas)

40
Carga Tedrica

Horaria 50

00
00

Pratica Total

40 horas-aula

50 horas-aula




1.5 - TECNOLOGIA DOS MATERIAIS MECANICOS I

Funcéo: Programacéo e Controle da Producdo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Propriedades mecanicas
1- Identificar e avaliar 1- Especificar caracteristicas dos materiais.
caracteristicas e e propriedades dos agos e 2. Comportamento de um
propriedades dos acos e dos materiais alternativos. material.
materiais alternativos. 2- Definir materiais a serem - Gréfico tensdo x
2- Selecionar os materiais usados em projetos deformacéo.
adequados para 0s mecatronicos. 3. Ensaios Destrutivos :
componentes de cada 3- Especificar tratamento Tracgdo, Dureza,
projeto mecatronico. térmico compativel com a Impacto, Compresséo,
3- Identificar estrutura dos utilizacdo do material. Cisalhamento, Flexao,
acos e ferro fundido. 4- Correlacionar Dobramento,
4- Interpretar catalogos, propriedades dos materiais Embutimento e Fadiga.
manuais e tabelas. a sua micrografia. 4. Ensaios N&o
5- Interpretar normas 5- Preparar corpo de prova Destrutivos: Liguido
técnicas referentes a para micrografia. Penetrante, Particulas
materiais e a tratamentos | 6- Realizar levantamento Magnéticas, Raio X e
térmicos. técnico. Ultrassom.
5. Tratamento térmico.
6. Metalografia.
Hci)arré\gr?a Tedrica % Préatica 20 Total 40 horas-aula D%?ra:]%ge
00 50 50 horas-aula

Observacgdo: As aulas praticas neste componente curricular (e a decorrente diviséo de classes em turmas)
dependem de a unidade de ensino dispor dos equipamentos e instalacdes (laboratério) necessarios.




1.6 - AUTOMACAO MECATRONICA Il (ELETROHIDRAULICAE

ELETROPNEUMATICA)

Funcdo: Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Interpretar catalogos,
manuais e tabelas referentes
a componentes de sistemas
elétricos.

2. Interpretar circuitos eletro-
hidraulicos e eletro-
pneumaticos.

3. Montar circuitos eletro-
hidraulicos e eletro-
pneumaticos.

4. Realizar manutencao
corretiva em sistema eletro-
hidraulicos e eletro-
pneumaticos.

5. Projetar circuitos eletro-
hidraulicos e eletro-
pneumaticos.

6. Identificar automacao
utilizando CLP.

1.1 Interpretar e aplicar
informagdes obtidas em
manuais de componentes
elétricos.

2.1 Identificar circuitos de
comandos elétricos para
aplicacdes hidraulicas e
pneumaticas.

2.2. Realizar estudos de
viabilidade da implementacéo
de comandos elétricos para
circuitos hidraulicos e
pneumaticos.

3. Selecionar componentes
adequados para
implementacéo de comando
elétricos para circuitos
hidraulicos e pneumaticos.

4. Identificar possiveis falhas
em componente elétricos de
comandos para circuitos
hidraulicos e pneumaticos.

5. Executar projetos de
circuitos eletro-hidraulicos e
eletro-pneumatico.

6. Identificar circuitos
comandados por CLP

1. Caracteristicas de
funcionamento de
componentes elétricos
aplicados a automacao:
e Contatos Elétricos
e Relés
e Solendides
e Solendides
Proporcionais
e Sensores de
proximidade

2.1 Técnicas de analise de
comandos elétricos:
o Diagrama Trajeto-
Passo
e Ldégica Combinacional

2.2 Técnicas para analise da
viabilidade financeira de
comandos elétricos.

3. Aplicacdes de comandos
elétricos em circuitos
hidraulicos e pneumaticos.

4. Funcionamento interno dos
componentes elétricos
aplicados a comandos
elétricos.

5. Técnicas de projeto de
comandos elétricos.
e Diagrama Trajeto-
Passo
e Logica Combinacional

6.1 Funcionamento do CLP

6.2 Introducao as linguagens
de programacéo de CLPs:

o Ladder

e Statement List

00
Carga Tedrica

Horaria 00

40
50

Préatica Total

40 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




1. 7- MAQUINAS E COMANDOS ELETRICOS

Funcéo: Estudos e Projetos de Sistemas de Comandos Industriais

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1- Avaliar normas de 1- Utilizar 0S 1- Corrente alternada trifasica:
seguranca com equipamentos e configuragéo delta;
equipamentos elétricos. realizar procedimentos configuragdo estrela;
de protecdo. poténcias trifasicas e fator de
2- Analisar a utilizagdo poténcia.
dos componentes 2- ldentificar a estrutura
elétricos de protecao. I6gica dos sistemas de 2- Sistemas de  comando
comandos elétricos. eletroeletrénicos:  conceito,
3- Identificar as comandos logicos digitais,
caracteristicas 3- Operar sistemas de diagrama de
especificas dos comandos e de comandos:tipo,funcéo e
componentes de controle de processos aplicacdo, diagrama de
protecé&o. industriais. comandos elétricos por linha
e por coluna, localizagdo de
4- Interpretar as curvas 4- Diagnosticar falhas e defeitos em fluxograma de
caracteristicas dos defeitos nos sistemas comandos
componentes de de comando elétricos.
protecdo. 3- Transformadores de corrente
5- Utilizar instrumentos e e de potencial: conceito,
5- Correlacionar 0S equipamentos de caracteristicas, comandos
sistemas de comandos medicdo e testes.
elétricos e suas 4-Motor de indugdo trifésico:
estruturas. 6- Realizar ensaios com campo girante, principio de
maquinas elétricas funcionamento, velocidade
6- Correlacionar as cléssicas. sincrona e conjugado
propriedades a
caracteristicas das 7- Analisar e resolver 5- Instrumentos de medicéo:
maquinas, instrumentos defeitos apresentados alicate amperimetro,
e equipamentos. pelas maquinas tacOmetro e wattimetro
elétricas.
6- Inversor de frequéncia.
8- Redigir relatérios de
equipamentos. 7- Softstarter

00
Car}gg Tedrica
Horéaria 00

60
50

Préatica Total

60 horas-aula

Diviséo de

50 horas-aula

Turmas




1.8 - ELETRONICA DIGITAL

Funcdo: Planejamento e Controle

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1- Interpretar e avaliar ensaios

e testes de  circuitos
aritméticos e  sequenciais
basicos.

2- Interpretar e avaliar
circuitos digitais
multiplexados e

demultiplexados.

3- Caracterizar os sistemas de
circuitos sequenciais basicos.

4- Interpretar e avaliar ensaios
e testes de registradores,
contadores e conversores.

5- Especificar componentes
digitais aplicados a
registradores e contadores.

6- Identificar e analisar o

1- Aplicar técnicas de analise
para circuitos aritméticos e
sequenciais basicos aplicados
em sistemas mecatrénicos

1.1 - Realizar manutencdo e
testes em circuitos aritméticos
e sequenciais.

1.2 — Montagem de circuitos
aritméticos para automacao
fixa.

2 - Executar montagens de

circuitos multiplexados e
demultiplexados.

2.1 — Identificar sistemas
multiplexados aplicados a

sistemas mecatrénicos.

3 - Realizar montagens de
circuitos  registradores e
contadores.

4 — Montagem de circuitos
com registradores, contadores

1- Nogbes de Circuitos
aritméticos.

e Somador

e Subtrator
2- Multiplexadores e

demultiplexadores
3 — Sequienciais: Flip-Flop

4.1- Registradores;
4.2 - Contadores

5-Conversor A/D e D/A

funcionamento e aplicacOes | e conversores (A/D e/ou

de conversores A/D e D/A. D/A).
4.1 - ldentificar e realizar
testes em conversores A/D e
D/A em sistemas
mecatrénicos.

HCoarré\gr?a Tedrica %0 Pratica 00 Total 60 horas-aula D%?r?]%ge
00 50 50 horas-aula




I1.9- INGLES INSTRUMENTAL

Funcéo: Montagem de Argumentos e Elaboragdo de Textos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Ler e interpretar textos
técnicos em inglés
relacionados a Mecatronica.

2. Compor relatérios
técnicos em inglés

3. Comunicacao oral técnica
em inglés

1.1 Ser capaz de interpretar
textos e manuais referentes a
area de mecatronica em
inglés

2.1 Ser capaz de compor
relatérios técnicos, utilizando-
se de termos técnicos em
inglés.

3.1 Ser capaz de se
comunicar em inglés perante
uma reunido técnica

1.1 Inglés basico:
e Estrutura de frases
e Flexdo verbal
e Pronomes

1.2 Inglés técnico:
e Termos Mecanicos
e Termos Eletrbnicos
e Termos de Controle

1.3 Exemplos de textos. (leitura
e interpretacdao de manuais,
catalogos relacionados a area
Mecatrénica

2.1 Elementos de relatérios
técnicos.

2.2 Comunicacao escrita em
inglés.

3.1 Comunicacao oral em
inglés

40
Carga Tedrica

Horaria 50

00
00

Préatica Total

40 horas-aula

50 horas-aula




MODULO Il - Habilitac&o Profissional Técnica de Nivel Medio de INSTALADOR E
REPARADOR DE EQUIPAMENTOS MECATRONICOS

lll. 1 - DESENHO ASSISTIDO POR COMPUTADOR Il

Funcédo: Planejamento e Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Avaliar as técnicas de | 1- Elaborar os desenhos em | 1. Aplicacdo de software
elaboracéo do desenho. trés dimensdes (3D), com o especifico para desenhos
2. Selecionar o0 software | auxilio do computador. mecatronicos.
adequado para elaboracdo | 2- Utilizar os comandos para | 2. Corte
do desenho criacdo da éarea de trabalho, | 3. Conjunto
3. Definir o uso das areas | visualizacao, modificacdo, | 4. Elementos Normalizados
configuradas na area de | dimensionamento e criacdo de | 5. Uso da éarea de trabalho e
trabalno e &rea  de | objetos. finalizacao.
impressao. 3- Definir o desenho para | 6. Desenhos em trés
4. Definir os comandos para | impress&o.. dimensoes
execucdo dos desenhos em | 6- Elaborar o desenho com
tres dimensdes precisao e rapidez.
5. Avaliar a éarea de trabalho | 7- Aplicar normas técnicas,
para execucdo do desenho. | padrdes e legislacdo
pertinentes.
6. Interpretar desenhos,
representacfes graficas e
projetos.
7. Elaborar  desenhos e
projetos, utilizando
software especifico.
I—iﬁté?r?a Tedrica % Préatica 0 Total 00 horas-aula D%?;oage
00 50 50 horas-aula




. 2 MICROCONTROLADORES

Funcdo: Planejamento e Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar tipos e
funcionamento de
memoarias.

2. Analisar a arquitetura
basica dos
microcontroladores.

3 . Desenvolver aplicactes
microcontroladas para
automacdo de processos
mecatronicos

1 — Identificar tipos e
funcionamento de
memorias aplicados a
componentes
mecatronicos.

2.1. ldentificar os
microcontroladores quanto
a sua arquitetura e
aplicacoes.

2.2. Verificar o
funcionamento basico dos
microcontroladores.

3.1. Identificar o software
adequado para a
programacao de
microcontroladores.

3.2. Utilizar manuais de
microcontroladores.

3.3. Utilizar estruturas
basicas de programacao.
3.4 — Realizar fluxogramas
de processos de
automacao mecatrénicos

1 — Tipos e funcionamentos
de memodrias

e RAM
e ROM e familia
e Flash

2 — Microcontroladores
(PIC e/ou 8051 e outros):
e Conceitos
Aplicacbes
Parametros
Arquitetura basica
Tipos de memdria e
enderecamento
e Func0es de entrada
e saida

3 — Programacgéo de
microcontroladores em
linguagem de maquina:
e conjunto de
instrucdes
e operacOes logicas
e transferéncia de
dados
e rotinas e subrotinas
e lacos e desvios de
programa

00
Cargg Tedrica
Horaria 00

60
50

Préatica Total

60 horas-aula Divisdo de

Turmas

40 horas-aula




lll. 3- TECNOLOGIA DE MANUFATURA 111

Funcéo: Operacéo do Processo e Gestdo da Qualidade

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
Avaliar as normas de | 1. Observar normas de Controle Numérico
seguranca do trabalho. seguranca. Computadorizado .
Identificar as caracteristicas | 2. Distinguir  os  diversos Comandos e Logica de
dos tornos comandados recursos disponiveis no torno programagdo em  tornos
numericamente e  Seus CNC. CNC.
recursos. 3. Elaborar folha de processo Software de simulagéo para
Estabelecer parametros de para torneamento CNC. torneamento CNC.
corte adequados ao processo | 4. Elaborar programa de torno Técnicas e procedimentos
de usinagem em torneamento CNC. exigidos na operacdo e
CNC e a seqiéncia de |5. Operarotorno CNC. simulagéo de Tornos CNC.
operacdo a ser adorada. 6. Utilizar recursos de
Correlacionar os comandos e informatica na simulacdo de
ciclos especificos de operacdes em torno CNC.
programagdo em  tornos
CNC, com seqliéncia de
operacdo  de  usinagem
adotada.

Conhecer a estrutura de
programacdo do torno CNC
utilizado.
Analisar e utilizar o torno
CNC.
4 40 horas-aul s
Caga | regica || pratioa || Total | | Divisdo de
00 50 50 horas-aula




I11. 4- ELETRONICA INDUSTRIAL DE POTENCIA

Funcdo 2: Instalacdo de Sistemas Industriais

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1- Especificar, dimensionar 1- SCRe TRIAC:

1- Identificar 0s e relacionar 0S o Simbologia;
componentes de componentes de . Principios de
eletrénica de poténcia . eletrdnica de poténcia e funcionamento:

1.1 Identificar e avaliar os optoeletronica. o Formas de
circuitos de disparo do disparo;
tiristores. 2- Efetu«t;u’ t-estes € ensaiOS ° Ap|ica96es

_ em circuitos de disparo Mecatronicas ~ (controle

1.2 Integrar o0s d_lver_sos de tiristores. de fase, relé de estado

componentes em ~ CIrcuitos _ s6lido, entre outros)

aplicativos de eletronica de 3- Elaborar projetos de

poténcia. circuitos aplicativos de 2- Dispositivos

- _ eletronica de poténcia. optoeletrdnicos:

2- ldentificar e analisar os R IRLED:
dispositivos 4- Executar ligagbes e , LDR: ’
optoeletronicos para interligagdes de . Fotoc]iodo
interfaceamento. dispositivos S

optoeletrénicos. * Fototransistor;

3- Integrar  equipamentos * Foto SCR;
de controle de potencia 5- Efetuar testes e ensaios *  Acopladores
as maquinas elétricas. em circuitos de disparo Opticos; )

de tiristores. * Aplicacdes

4- \dentificar formas de Mecatronicas
controle de velocidade e 6- Efetuar medidas com
torque de motores DC instrumentos de medicéo o -

de grandezas elétricas. 3- Principios basicos  de
funcionamento de motor
7. Analisar 0 de corrente continua.
funcionamento de motor | 4- Conversores para controle de
de corrente continua motores de corrente
8- Definir 0s principais
pontos de operagédo para
controle de potencia de
motores de  corrente
continua
horas-aul ViS5
Hc;"’:rég?a Tedrica % Préatica 0 Total o0 horas-aula D%?ﬁ%ge
00 50 50 horas-aula




1.5 - MECANISMOS MECATRONICOS

Funcédo 2: Planejamento e Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Ildentificar e correlacionar
tipos de transmissao
mecanica.

2. Dimensionar componentes

de sistemas de transmissao

mecanica.

3. Compreender a dindmica

dos dispositivos de

transmissao mecanica.

4. Avaliar rendimento

mecanico.

5. Interpretar catalogos,

manuais e tabelas de

maquinas.
6.Interpretar desenhos,
representacbes  graficas e
projetos de baixa

complexidade de maquinas e
redutores.

7.Projetar mecanismos para
solucdes de sistemas
mecatronicos.

7.1Capacidade de identificar,
selecionar e montar
mecanismos que atendam a
cineméatica exigida para o
conjunto.

7.2Avaliar a mobilidade dos
mecanismaos.

7.3Desenvolver a  andlise
cinematica do mecanismo

1. Utilizar normas técnicas
de materiais de aplicacao
mecanica.

2. Desenhar esquemas e
croquis para dimensionar
de sistemas de
transmissao.

3. Calcular as relagdes de
forca e movimento e
dimensionar 0s
componentes dos sistemas
de transmissao.

4. Calcular rendimento
mecanico.

5. Elaborar relatorios
técnicos sobre materiais
mecanicos.

6. Definir mecanismos a
serem utilizados em projetos
mecatronicos.

6.1 Associar os elementos de
maquinas e mecanismos que
permitem obter a mobilidade
projetada para o conjunto.

6.2 Determinar os graus de
liberdade dos mecanismos.

6.3 Avaliar 0s movimentos
mutuos dos elementos, no
estudo dos arranjos fisicos da
maquina.

1. Funcionamento dos
sistemas de transmissé&o.

2. Relagéo de transmisséo.

3. Rotacao, torque,
velocidade, forca e
poténcia.

4. Rendimento mecanico.

5. Transmissdo por
engrenagem.

6. Transmissdo por correias.

Mancais de rolamentos.

7. Mecanismos
movimentacao
posicionamento e fixacdo:
Aplicagdo e exemplos de
utilizacdo

de

Carga 100

Horari Tebrica
oraria 100

00
00

Préatica Total

100 horas-aula

100 horas-aula




.6 AUTOMACAO MECATRONICA llI (CLP)

Funcédo: Légica, Algoritmos e Métodos de Desenvolvimento de Aplicativos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1 Avaliar o funcionamento
dos diversos tipos de
controladores légicos
programaveis.

2 Analisar falhas e defeitos de
sistemas com controladores
|6gicos.

3 Reconhecer as diversas
linguagens de programacao
de controladores logicos.

4 Interpretar as informacgoes
contidas nas telas do
software.

5 Implementar projetos de
CLP utilizando IHM

6 Operar redes industriais.

1 Especificar a arquitetura
dos controladores l6gicos

compativeis a cada aplicacao.

2.1 Elaborar procedimentos
de ensaios e testes nos CLP.

2.2 Aplicar técnicas de
analise e manutencéao de
CLP.

3 Programar controladores
l6gicos.

4.1 Identificar os softwares de
programacéo do CLP.

4.2 Alterar parametros dos
aplicativos.

4.3 Programar o software.
5.1 Programar IHMs

6.1 Identificar os tipos de
redes industriais.

6.2 Configurar os principais
parametros da rede.

1.1 Configuracao dos
maodulos do CLP:
¢ Mobdulos de expanséao
digital
e Mobdulos de expanséo
analégicos
e Modulos de
comunicagédo em rede

1.2 Arquitetura dos
controladores logicos:
e Funcionamento

Interno

e Tipos de saidas
digitais

e Tipos de saidas
analdgicas

e Microcontrolador
2 Testes e ensaios do CLP

3 Programacéao de
controladores légicos:

e Ladder
Statement List
Diagrama de Blocos
Légicas de circuitos

4 Introducéo a software
supervisério

5 Programacéo de IHMs:
e |HMs de display LCD
¢ IHMs de display
Touch Screen

6) Redes Industriais
(protocolos, configuracdes de

rede):
e Ethernet
e Modbus
e Field Bus
e *AS|

60
Cargg Tedrica
Horaria 50

40
50

Préatica Total

100 horas-aula Divisdo de

Turmas

100 horas-aula




[1l. 7 LINGUAGEM. TRABALHO E TECNOLOGIA

Funcéo: Execucéao

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar textos técnicos/
comerciais da area de
mecatronica, por meio de
indicadores linglisticos e de
indicadores extralingisticos.

2. Desenvolver textos técnicos
aplicados a area de
mecatrénica de acordo com
normas e convencoes
especificas.

3. Pesquisar e analisar
informac0es da éarea de
mecatrbnica em diversas
fontes convencionais e
eletronicas.

4. Definir procedimentos
linguisticos que levem a
qualidade nas atividades
relacionadas com o publico
consumidor.

1. Utilizar recursos
linguisticos de coeréncia e de
coesdo, visando ao atingir de
objetivos da comunicagéo no
ambito do ensino e atividades
relacionadas a area de
mecatronica .

2. Utilizar instrumentos de
leitura e da redacéo técnica,
direcionada a area de
mecatrénica.

3. Identificar e aplicar
elementos de coeréncia e de
coesdo em artigos e em
documentacéo técnico-
administrativa relacionadas a
area de mecatronica.

4. Aplicar modelos de
correspondéncia comercial
aplicada a area de
mecatronica.

5. Selecionar e utilizar fontes
de pesquisa convencionais e
eletronicas.

6. Aplicar conhecimentos e
regras linglisticas na
execucao de pesquisar
especificas na area de
mecatronica.

7. Comunicar-se com
diferentes publicos.

8. Utilizar critérios que
possibilitem o exercicio da
criatividade e constantes
atualizacdes da area

9. Utilizar a lingua portuguesa
como linguagem geradora de
significacBes, que permita
produz textos a partir de
diferentes idéias, relacdes e
necessidades profissionais.

1. Estudos de textos técnicos
comerciais aplicados a area
de mecatronica .

a). Indicadores linguisticos:
vocabulario

morfologia;

sintaxe

semantica

grafia

pontuacdo

e acentuacao, etc.

b). lindicadores
extralinguisticos:

e efeito de sentido e
contextos socioculturais

e modelos preestabelecidos
de producéo de textos

2. Conceitos de coeréncia e
de coesao aplicados a analise
e producao de textos técnicos
especificos da area

e Oficios

e Memorando

e Comunicados

e Cartas

e Avisos

e Declaracbes

¢ Recibos

e Cartas-curriculo

e Curriculum vitae

¢ Relatdrio técnico

e Contrato

e Memorial descritivo
e Memorial de critérios
e Técnicas de redacao

3. Parametros de niveis de
formalidade e adequacéo de
textos a diversas
circunstancias de
comunicacgao

4. Principios de terminologia




aplicados a area de Industria/
mecatronica .

e glossario com nomes e
origens dos termos
utilizados em termos
utilizados em Mecanica,;

e apresentacdo de trabalhos
de pesquisas;

orientagdes e normas

lingUisticas para a elaboracao

do projetos de concluséo de

curso

Carga
Horaria

Tedrica

40

50

Préatica

00

00

Total

40 horas-aula

50 horas-aula




ll. 8 PLANEJAMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC) EM

MECATRONICA

Funcéo: Estudo e Planejamento

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar demandas e
situacdes-problema no ambito
da area profissional.

2. Propor solugdes
parametrizadas por viabilidade
técnica e econbmica aos
problemas identificados.

3. Correlacionar a formacao
técnica as demandas do setor
produtivo.

4. ldentificar fontes de pesquisa
sobre o objeto em estudo.

5. Elaborar instrumentos de
pesquisa para desenvolvimento
de projetos.

6. Constituir amostras para
pesquisas técnicas e cientificas,
de forma criteriosa e explicitada.

7. Analisar dados e informacdes
obtidas de pesquisas empiricas
e bibliograficas.

1. Identificar demandas e
situagBes-problema no &ambito
da area profissional.

2. Selecionar informagbes e
dados de pesquisa relevantes
para o0 desenvolvimento de
estudos e projetos.

3. Consultar Legislacdo, Normas
e Regulamentos relativos ao
projeto.

4. Classificar fontes de pesquisa
segundo critérios relativos ao
acesso, desembolso financeiro,

prazo e relevancia para o
projeto.

5. Aplicar instrumentos de
pesquisa de campo.

6. Registrar as etapas do
trabalho.

7. Organizar os dados obtidos na
forma de planilhas, graficos e
esquemas.

8. Realizar o fichamento de
obras técnicas e cientificas

1. Estudo do cenario da éarea
profissional:
e Caracteristicas do setor
(macro e micro regiées)
e Avancos tecnolégicos
¢ Ciclo de Vida do setor
Demandas e tendéncias
futuras da area profissional
o ldentificagdo de lacunas
(demandas nédo atendidas

plenamente) e de
situacdes-problema do
setor.

2. ldentificacdo e definicdo de
temas para o TCC:

e Andlise das propostas de
temas segundo 0s
critérios: pertinéncia,
relevancia e viabilidade.

3. Definicdo do cronograma de
trabalho

4. Técnicas de pesquisa:

e Documentacéao Indireta
(pesquisa documental e
pesquisa bibliogréafica);

e Técnicas de fichamento de
obras técnicas e
cientificas;

e Documentagéo Direta
(pesquisa de campo, de
laboratorio,  observacéo,
entrevista e questionario);

e Técnicas de estruturacédo
de instrumentos de
pesquisa de campo
(questionarios, entrevistas,
formularios etc.);

5. Problematizagéo
6. Construgdo de hipdteses

7. Objetivos: geral e especificos
(Para qué? e Para quem?)

8. Justificativa (Por qué?)

Carga 40

2 Tedrica
Horaria 50

00
00

Préatica Total

40 horas-aula

50 horas-aula




MODULO IV - Habilitagdo Profissional Técnica de Nivel Médio de TECNICO EM

MECATRONICA

V.| ROBOTICA E MANUFATURA FLEXIVEL

Funcéo: Operacgdo do Processo e Gestdo da Qualidade

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1 Avaliar caracteristicas de
bracos mecéanicos em
catalogos e manuais

2 Projetar 6rgaos terminais

3 Selecionar bracos
mecanicos para aplicagédo

4 Programar bracos
mecanicos.

5 Descrever equacdes de
cinematica

6 Avaliar o processo
produtivo, da perspectiva de
sistema integrado de
manufatura.

7 Propor solugdes para o
processo produtivo utilizando
manufatura flexivel.

8 Selecionar tipos de
mecanismos de robds
industriais, adequados a cada
processo de manufatura.

9 Desenvolver programas
para integragdo de maquinas
de comando numérico com
robds industriais.

1 Selecionar bragos robéticos
guanto ao volume de trabalho
e a cinemética requerida.

2.1 Extrair do produto a ser
manipulado as caracteristicas
do 6érgao terminal.

3.1 Identificar os tipos de
bracos presentes no
mercado.

3.2 Correlacionar aplicactes
com os tipos de bracos

4.1 |dentificar os tipos de
programacao existentes no
mercado

4.2 Executar programacéo de
bracos mecéanicos em
processos de automacéo.

5 Descrever as equacdes de
cinemética direta e reversa
para a programacao em
microcontroladores.

6.1 Elaborar recomendactes
e pareceres técnicos sobre
sistema integrado de
manufatura.

7.1 Elaborar fluxograma de
operacgoes.

8.1 Utilizar aplicativos
informativos especificos.

9.1 Operar e controlar
instrumentos e equipamentos
em processos integrados de
manufatura.

1.1 Composic¢éo de bragos
mecanicos:

¢ Motores,
Sevomotores, e motores
de passo
e Encoderes
e Juntas
e elos

1.2 Tipos de Juntas
e Linear
¢ Rotacdo
e Torcédo
e Revolvente
e [Esférica

1.3 Volume de trabalho
2.1 Tipos de Garras:
e Angulos de Row, Pitch
e Roll
e Aplicagbes de 6rgdos
terminais
3 Configuracbes existentes
de bracos mecéanicos e suas
caracteristicas.
4.1 Programacéo de Bracos
Mecanicos:
e Teach in Box
e Ponto a Ponto
4.2 Softwares de simulacao
de programacéo.
5.1 Variaveis de Junta
5.2 Variaveis Cartesianas
5.3 Cinematica direta
5.4 Cinematica reversa
6.1 Sistema integrado de
manufatura:
e Conceitos
e Principais elementos
e Aplicacbes

7. Célula flexivel de
Manufatura:

e Conceitos

e Principais elementos




o Aplicacbes

7.1 Célula flexivel aplicada a
automacdo de processos :
e Entrada/Saida digital
e Exemplos de
aplicacéo
¢ Implementacédo de
bracos mecénicos as
células
e Aplicacbes praticas

9.1 Programacao e operacao
de células de manufatura:
e Softwares e
Programas
e Softwares
supervisoérios
e Operacao

Carga
Horaria

Tedrica

60

50

Préatica

40

50

Total

100 horas-aula Divisdo de

100 horas-aula Turmas




IV.2 TECNOLOGIA DA QUALIDADE E PRODUTIVIDADE

Funcdo: Planejamento e Desenvolvimento de Projetos

COMPETENCIAS HABILIDADES BASES TECNOLOGICAS
1. Identificar ~ oportunidades | 1. Lideranca e condugdo de | 1. Técnicas de organizacao
para futuros | atividades em grupo. do trabalho voltado a area

empreendimentos.

2. Dominar os principios da
Gestdo da Qualidade.

3. Interpretar 0s requisitos e
avaliar a eficacia dos
Sistemas de Gestdo da
Qualidade

4. Planejar e executar projetos
de reducdo de custo e
melhoria continua.

5. Coordenar atividades de
gerenciamento de projetos.

N

. Organizacao e disciplina .
. Andlise e discernimento de

informagdes.

. Planejamento, execucdo e

avaliagdo de resultados.

de Mecatronica.
2. Métodos de relacbes
Interpessoais.
3. Lideranca e
empreendedorismo.
. Relagdes Interpessoais.
. Qualidade Total e 5S.
. 1SO 9001
. Ferramentas da Qualidade e
MASP.
. Kaizen.
. Sistema
Enxuta.
10. CEP- Controle
Estatistico do Processo
11.  Seis Sigma.

~NOo 01 b

O 00

de Manufatura

Carga 40

2 Tedrica
Horaria 50

00
00

Préatica Total

40 horas-aula

50 horas-aula




IV.3 - TECNOLOGIA DE MANUFATURA IV

Funcdo: Operacdo do Processo e Gestdo da Qualidade

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Identificar e avaliar
métodos de utlizacdo de
instrumentos de medicdo e
interpretacdes de suas
leituras aplicadas a maquinas
CNC.

2. Selecionar recursos de
informatica para aplicacbes a
camadas de CNC.

3. Desenvolver programacao
em centro de usinagem CNC.

4. Correlacionar
caracteristicas de
instrumentos, maquinas,

equipamentos e instalacbes

1. Aplicar normas técnicas
pertinente.

2. Elaborar e  aplicar
programas em centro de
usinagem CNC.

3. Desenhar esquemas e

diagramas em processos
industriais em centro de
usinagem CNC.

4. Executar croquis e
esguemas em  processos
industriais em centro de

usinagem CNC.

5. Utilizar instrumentos e

e Centro de usinagem CNC

1. Sistema de coordenadas:
eixos X,YeZ

- Absoluto
- Incremental
2. Programacéao Verbal
3. Linguagem de
Programacéo
4. Programacao
5. Simuladores:

6. Usinagem em centro de
usinagem CNC
7. Sistema CAD/CAM

mecanicas com suas | equipamentos de medicéo.
aplicacoes.
6. Elaborar relatdrios técnicos
5. Interpretar croquis e | sobre processos industriais
desenhos de  processos | em centro de usinagem CNC.
industriais em centro de
usinagem CNC. 7. Utilizar recursos de
informatica.
6. Interpretar catalogos,
manuais e tabelas. 8. Especificar e relacionar
maquinas e equipamentos.
9. Utilizar equipamentos de
seguranca.
10.Utilizar softwares
especificos para centro de
usinagem CNC.
00 40 40 horas-aula e X
Hcﬁré%?a Tedrica Préatica Total D%?;(;Sde
00 50 50 horas-aula




IV. 4 - LINGUAGEM DE PROGRAMAGCAO APLICADA A MECATRONICA

Funcéo: Programacao e Controle da Producéo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Realizar solug@es de
problemas mecatrénicos via
programacéo em linguagem
C implementados em
microcontroladores.

2. Elaborar fluxograma de
solucéo de automacéao
mecatronica

3 .Executar programas de
automacgdo mecatrénica em
Linguagem C.

1.1 Abstrair da situacao os
pontos relevantes para
compor a automacao
mecatrdnica.

1.2 Programar
microcontroladores em
linguagem C

2. Compor fluxograma de
solucéo de problemas,
observando-se simbologias e
métodos para tal.

3. Ser capaz de traduzir
fluxogramas de automacéao
mecatronica em softwares de
linguagem C.

1.1 Métodos de Abstracao de
problemas.

1.2 Logica de programacao

2. Fluxograma:
¢ Simbologia
o Exemplos de
aplicacbes

3.1 Elementos e comandos
em linguagem C:
e Apresentagdo do
software
e Tipos intrinsecos de
dados
e Alteradores de dados
e Diretivas de
compilacéo
Programa principal
Vetores e Matrizes
Comando if
Comando while
Comando for
Funcbes

3.2 Projetos de sistemas
microcontrolados
programados em linguagem
C.

00
Carga Tedrica

Horéaria 00

60
50

Préatica Total

60 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




IV.5- AUTOMACAO MECATRONICA IV (SISTEMAS SUPENRVISC')RIOS,
CONTROLE DE PROCESSOS E INSTRUMENTACAO)

Funcéo: Programacéo e Controle da Producgédo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Avaliar processos onde o
software supervisorio ir4
trazer boa relacao custo
beneficios.

2. Programar e operar
softwares supervisérios.

3. Integrar redes de
automacdo a softwares
supervisorios.

4. Projetar malhas de
controle de processos para
nivel, temperatura e vazao.

5.Interpretar e avaliar os
conceitos de malhas e
circuitos de  automacédo
mecatronica

6.ldentificar os tipos de
sensores e atuadores e suas
aplicacdes em mecatronica.

7.Interpretar o principio de
funcionamento dos
indicadores e controladores .

8.Calibrar indicadores,
controladores e sensores de
processos mecatronicos.

1.1 Conhecer as vantagens
gue os softwares
supervisérios trazem ao
processo.

2.1 Executar programacao
de softwares supervisorios.

2.2 Operar softwares
supervisorios

3.1 Conceitos de integracéo
de softwares supervisoérios a
redes de comunicacgao
industriais.

3.2 Projetar solugdes em
softwares supervisoérios para
0s mais distintos processos
dentro da Mecatronica.

4.Executar projetos de
malhas de controle de
processos industriais.

5.Aplicar métodos de
andlise de malhas de
controle e automacéo

6.1Montar, testar e instalar
0s principais tipos de
sensores e atuadores
utilizados em sistemas
mecatronicos.

6.2Aplicar métodos de
andlise de indicadores e
controladores

7. Realizar a calibracéo de
indicadores, controladores e
sensores de processos
mecatronicos, observando e
distinguindo erros de ganho
e offset.

1.1 Softwares Supervisorio:
e Conceitos
¢ Vantagens/Desvantagens
o Aplicacbes

2.1 Programacao de Softwares
supervisorios:
¢ Ambiente de Criacéo
o Criacdo de representacao
e Execucéo da ligagédo da
representacéo grafica com
0s sensores/atuadores na
planta de controle

2.2 Operagéo de softwares
supervisorios

3.1 Implementagéo de softwares
supervisorios para redes de
comunicacéo industrial:

e Conceitos

e Forma de realizacéo

3.2 Exemplos de projetos de
sistemas supervisorios.

4.1 Conceito de tipos de malhas:
e Malha aberta
¢ Malha fechada

4.2 Variaveis de processo e
variaveis de controle

4.3 Controlador PID:
e Conceito
e Determinacao dos
coeficientes.

4.4 Implementacdo das malhas
de controle em softwares
supervisorios.

5. Conceitos de Instrumentacéo,
malhas de controle

6.1 Temperatura
Conceitos e aplica¢bes de
indicadores e controladores ,




sensores e transmissores
6.2Pressao;

Conceitos fisicos, aplicacdes de
indicadores, controladores,
sensores e transmissao,
6.3Nivel;

Conceitos fisicos, aplicaces de
indicadores, controladores,
sensores e transmissao,
6.4Vazao;

Conceitos fisicos, aplicaces de
indicadores, controladores,
sensores e transmissao,

7.Nocdes de calibragéo de
indicadores, controladores e
sensores de processos
mecatronicos.

Carga
Horéria

Tebrica

40

50

Préatica

60

50

Total

100 horas-aula Divisido de

100 horas-aula Turmas




IV. 6 - MANUTENCAO E PROJETOS MECATRONICOS

Funcéo: Programacao e Controle da Producéo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Analisar e entender os
sistemas de manutencédo
preditiva, preventiva e
corretiva

2. Analisar o processo de
manutencéo conforme
técnicas do TPM.

3. Analisar, executar e
integrar montagem de
sistemas mecatronicos

1, Executar manutencgéo
preditiva, preventiva e
corretiva

2. Aplicar em processos de
manutencdo o conceito de
TPM

3.1 Realizar montagem de
sistemas mecanicos
aplicados a mecatrbnica

3.2 Realizar montagem de
sistemas eletrénicos
aplicados & mecatronica

3.3 Integrar sistemas
mecanicos e eletronicos para
composicao de sistemas
mecatronicos.

1. Nogbes de manutencgéo
industrial:

e Preditiva
e Preventiva
e Corretiva

2. Nogbes de TPM.
3. Nocgdes de Custos (fixos e
variaveis; diretos e indiretos;
breakevening point)
4. Projetos mecatrdnicos
e Desenvolvimento e
montagem de
conjuntos mecanicos
aplicados em
mecatronica
o Confeccéo e
montagem de circuito
impresso
o Desenvolvimento e
montagem de circuitos
eletrbnicos aplicados
a mecatrénica
e Integragdo de
sistemas mecénicos e
eletrénicos em
sistemas mecatrénico.

Carga

2 Tebrica
Horaria

00

00

60
50

Préatica Total

60 horas-aula Divisdo de

50 horas-aula Turmas




IV. 7 - ETICA E CIDADANIA ORGANIZACIONAL

Funcéo:

Programacéo e Controle da Producéo

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1- Conscientizar-se da
importancia, do valor e da
responsabilidade de cada
trabalhador em relacdo a:
qualidade do produto ou
servico a ser oferecido; as

condicbes de higiene e
seguranga durante o]
processo de produgdo e no
ambiente de trabalho; o

respeito ao meio ambiente,
ao patriménio e a imagem da
empresa.

2- ldentificar e respeitar os

direitos e deveres de
cidadania inerentes as
condicbes  de: produtor,
consumidor, empregador,
empregado, parceiro,
concorrente, membro da
comunidade interna e da
comunidade externa a
empresa.

3- Identificar e respeitar as
regras basicas de convivéncia
social, inspiradas nos
principios da liberdade,
igualdade, justica e equidade,
e as legislacbes que as
normatizam.

4- Reconhecer e ser capaz de
prever situacgdes que
representem riscos ou
desrespeito a integridade
fisica, mental, moral e social
dos cidadéos e de selecionar
procedimentos que possam
evita-los.

5- Trabalhar em equipe e
cooperativamente,
respeitando e valorizando a
autonomia, a contribuicédo e a
diversidade de cada um e
estimulando, no grupo, acbes
responsaveis e solidarias.

1- Agir racionalmente no uso
dos recursos materiais,
cooperativamente no trato
com as pessoas e com
prudéncia e sensatez em
ambos 0s casos.

2- Incorporar a sua pratica
cotidiana conhecimentos,

técnicas e atitudes propicias

ao seu desenvolvimento
profissional e relacional.

3- Discernir o momento
propicio e a situacao
adequada e justa para
oferecer ou pedir ajuda,
aprender ou ensinar,
cooperar ou competir
(concorrer), conservar ou
transformar, sempre  de

acordo com os principios da

responsabilidade e da
solidariedade.

4- Relacionar-se com as
pessoas, valorizando suas

contribuicbes e realizagbes e
respeitando suas
caracteristicas pessoais,
necessidades e
possibilidades.

5- Utilizar e respeitar normas
de qualidade e zelar para que
sejam garantidas no processo
de producdo, nas relacbes
pessoais dentro da empresa
e nas condi¢cdes ambientais e
sociais.

1-A importéancia do trabalho
na humanizacéo ou na
desumanizacao do
trabalhador, na producéo da
cultura, na organizacdo dos
processos sociais e no
desenvolvimento da historia.

2- Moral, ética e legislacdo
nas relagbes sociais e de
trabalho.

3- Trabalho e
responsabilidade social

4- A ética como principio na

construcdo de  estruturas
econdmicas e nas
organizacdes  politicas e
sociais

Tebrica 40

Carga

Préatica 00 Total

40 horas-aula




Horaria

50

00

50 horas-aula




IV. 8 - DESENVOLVIMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC)

EM MECATRONICA

Func¢éo: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos

COMPETENCIAS

HABILIDADES

BASES TECNOLOGICAS

1. Articular o conhecimento
cientifico e tecnolégico numa
perspectiva interdisciplinar.

2. Definir fases de execucéo de
projetos com base na natureza e
na complexidade das atividades.

3. Correlacionar recursos
necessarios e plano de
producéo.

4. ldentificar fontes de recursos
necessarios para 0
desenvolvimento de projetos.

5. Analisar e acompanhar o
desenvolvimento do cronograma
fisico-financeiro.

6. Avaliar de forma quantitativa e
qualitativa o desenvolvimento de
projetos.

7. Analisar metodologias de
gestéo da qualidade no contexto
profissional.

1. Consultar catdlogos e
manuais de fabricantes e de
fornecedores de servicos
técnicos.

2. Classificar o0s recursos
necessarios para o]
desenvolvimento do projeto.

3. Utilizar de modo racional os
recursos destinados ao projeto.

4. Redigir relatérios sobre o
desenvolvimento do projeto.

5. Construir graficos, planilhas,
cronogramas e fluxogramas

6. Comunicar idéias de forma
clara e objetiva por meio de
textos e explanagfes orais.

7. Organizar as informac¢des, 0s
textos e os dados, conforme
formatacéo definida.

1. Referencial teérico: pesquisa

e compilacdo de dados,
producdes cientificas etc.
2. Construcdo de conceitos

relativos ao tema do trabalho:
definicdes, terminologia,
simbologia etc.

3. Definicdo dos procedimentos
metodolégicos
e Cronograma de
atividades
e Fluxograma do processo
4, Dimensionamento dos
recursos necessarios

5. Identificagdo das fontes de
recursos

6. Elaboracdo dos dados de
pesquisa: selecdo, codificacdo e
tabulagéo

dos dados:
explicacdo e

7. Andlise
interpretacéo,
especificacdo

8. Técnicas para elaboracédo de
relatorios, gréaficos, histogramas.

9. Sistemas de gerenciamento
de projeto

10. Formatacdo de trabalhos
académicos

00
Cargg Tebrica
Horaria 00

60
50

Préatica Total

60 horas-aula Divisido de

50 horas-aula Turmas




	9. Utilizar a língua portuguesa como linguagem geradora de significações, que permita produz textos a partir de diferentes idéias, relações e necessidades profissionais.

